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4.2 Desighazione 4.2 Designation 4.2 Bezeichnung
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4.3 Velocita in entrata

Tutte le prestazioni dei riduttori sono cal-
colate in base ad una velocita in entrata
di 1400 min'.

Tutti i riduttori ammettono velocita fino a
3000 min" anche se & consigliabile, dove
I"applicazione lo permette, utilizzare valori
inferiori a 1400 min-'.

Nella tabella sottostante riportiamo i coef-
ficienti correttivi della potenza in entrata P
alle varie velocita riferita ad Fs = 1

4.3

Input speed

All calculations of gear unit performance
are based on an input speed of 1400 min .
All gear units permit speed up to 3000
min-', nevertheless it is advisable to keep
below 1400 min’', depending on applica-
tion.

The table below reports input power P cor-
rective coefficients at the various speeds,
with Fs = 1.

4.3

Antriebsdrehzahl

Bei der Berechnung der Getriebeleis-
tungen wurde eine Antriebsdrehzahl von
1400 min' zugrunde gelegt.

Bei allen Getrieben sind Antriebsdrehzah-
len bis 3000 min" méglich; es ist jedoch
ratsam, die Drehzahlen unter 1400 min™'
zu halten, wenn die Anwendung es er-
moglicht.

In der folgenden Tabelle finden Sie die
Korrekturkoeffizienten fur die Antriebs-
leistung P bei den verschiedenen Dreh-
zahlen, bezogen auf Fs = 1.

Tab. 1 n, [min-1] 3000 2800 2200 1800 1400 900 700 500
Pc(kW) | Px19 Px18 | Px148 | Px1.24 Px1 Px07 | Px056 | Px0.42
4.4 Rendimento 4.4  Efficiency 4.4  Wirkungsgrad

Il valore del rendimento dei riduttori pud
essere stimato con sufficiente approssi-
mazione in base al numero di riduzioni,
trascurando le variazioni non significative
attribuibili alle varie grandezze e rapporti.

The efficiency value of the gear units can
be estimated sufficiently well on the basis
of the humber of reduction stages, ignoring
non-significant variations which can be at-
tributed to the various sizes and ratios.

P..A P..B

0.97 0.95

Der Wirkungsgrad der Getriebe kann mit
ausreichender Anndherung aufgrund der
Anzahl der Untersetzungsstufen ermittelt
werden; dabei kénnen die unwesentlichen
Veranderungen, die auf die verschiedenen
Grolkken und Untersetzungsverhaltnisse
zuriickzufiihren sind, aul3er acht gelassen
werden.
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4.5 Potenza termica 4.5 Thermal power 4.5 Thermische Leistung

| valori delle potenze termiche, Pt0 (kW), The following table shows the values of Die folgende Tabelle enthalt die Werte Py
relative alle diverse grandezze di riduttori thermal power Py (kW) for each gearbox der thermischen Leistung (kW) je nach
pendolari sono riportati nella tabella se- size on the basis of rotation speed at gear- Getriebegréle und abhéngig von Dreh-
guente in funzione della velocita di rota- box input. zahlen am Getriebeantrieb.

zione in entrata del riduttore.

Teb-2 n Py [KW] - Potenza Termica / Thermal power /| Thermische Leistung
[rin-T] PA63A | PA63B | PASOA | PASOB | PA100A | PA100B | PA125A | PA125B | PA160A | PA160B
1400 46 3.2 8.3 59 12.7 89 18.5 131 29.0 205
2800 39 28 7.0 5.0 10.8 7.6 157 11.1 247 17.4
4.6 Dati tecnici 4.6 Technical data 4.6 Technische Daten
ns = 1400 PC PA ns = 1400 PC PA
P in ir n, | T, |P1 |FS’|IEC | Tonw | P P in ir ng | T, | P1 |FS’|IEC | Tom | P
rpm | Nm | kW Nm kKW rom | Nm | kW Nm | kW
5 5.09 | 275 190 | 56 5 5.09 | 275 1520 | 451
63A | 6.3 | 6.10 | 230 180 | 4.5 125A | 6.3 | 6.10 | 230 1440 | 35.7
8 | 789|177 170 | 33 8 | 789 | 177 1360 | 26.1
10 |10.35| 135 | 121 | 18 | 19 230 | 34 10 |10.20| 137 |1454| 22 | 1.3 1840 | 27.8
12.5|13.18| 106 | 154 | 1.8 | 1.6 63 240 | 2.8 12.5|12.98| 108 | 1851 22 1.0 1920 | 22.8
16 |1579| 89 184 | 18 | 14 ;3 250 | 24 16 |[1556| 90 |1865| 185 1.1 2000 | 19.8
63B | 20 |[2033| 69 | 237 | 18 | 1.1 (gg) 260 | 2.0 18* |17.34| 81 |2072| 185 1.1 2200 | 195
25 (2588 54 252115 | 1.1 80 270 1.6 20 |20.36| 69 |1979| 15 11 gg 2080 | 15.8
31.5 31.01| 45 221 | 11 1.3 | (B14)| 280 1.4 25 |24.40( 57 |1739| 11 1.2 100 | 2160 | 13.7
40 (40.10| 35 234|109 | 12 270 1.0 125B|(31.5|31.05| 45 |2214| 11 1.0 :};g 2240 | 111
5 | 509 | 275 380 | 11.3 35% |3462| 40 |2087| 92 | 1.1 128 2350 | 10.5
80A | 6.3 | 6.10 | 230 360 | 8.9 40 |37.21| 38 |[2160| 9.2 | 1.0 | (B5) | 2160 | 9.2
8 7.89 | 177 340 | 65 45*% | 41.48| 34 |2001| 75 | 11 2280 | 85
10 |1020| 137 | 264 | 4 1.7 460 | 7.0 50 |(48.12| 29 |1715| 55 | 1.2 2080 | 6.7
12.5|12.98| 108 | 337 | 4 14 71 480 | 57 56* |5364| 26 |1396 1.2 1740 | 5.0
16 |15.56| 90 403 4 1.2 gg 500 | 5.0 63 |62.23| 22 |[1613| 4 1.2 2000 | 5.0
20 (20.36| 69 520 4 1.0 Hg 520 | 4.0 160A| s 509 | 275 e
80B | 25 |2440| 57 | 474 | 3 1.1 | (B5) | 540 | 3.4
31.5 31.05| 45 4431 22 | 1.3 560 | 2.8 10 [10.20| 137 |1983| 30 1.9 3680 | 55.7
40 (37.21| 38 530 | 22 | 1.0 | 90+ | 540 | 2.2 12.5|12.98| 108 |2524| 30 1.5 3840 | 45.6
50 (48.12| 29 468 | 15 | 1.1 (B14) 520 1.7 16 |[1556| 90 |3024| 30 1.3 4000 | 39.7
63 [6223| 22 | 444 | 11 | 11 500 | 1.2 18* |17.34| 81 |3360| 30 | 1.3 4350 | 39.0
5 5.09 | 275 760 | 226 20 |20.36| 69 |3959| 30 1.0 100 4160 | 31.5
100A | 6.3 | 610 | 230 720 |17.8 25 [2440| 57 |3479| 22 | 12 :;g 4320 | 27.3
8 7.89 | 177 680 | 13.0 160B | 31.5 |31.05| 45 |4427| 22 1.0 160 | 4480 | 22.3
10 |10.20| 137 | 608 | 92 | 15 920 | 139 35% |3462| 40 4196|185 1.1 ;88 4480 | 20.0
12.5 |12.98| 108 | 774 | 9.2 | 1.2 960 | 11.4 40 |3721| 38 3617 15 | 1.2 | (B3 4320|179
16 |[1556| 90 927 | 92 | 11 1000 | 9.9 45% | 41.48| 34 |4003| 15 11 4430 | 16.5
20 [2036| 69 | 990 | 75 | 1.1 38 1040 | 7.9 50 |48.12| 29 |3430] 11 | 12 4160 | 13.3
100B | 25 |[2440| 57 | 870| 55 | 1.2 ?12(2) 1080 | 6.8 56* |5364| 26 |3210| 92 | 1.1 3450 | 9.9
31.531.05 45 |1107| 55 | 1.0 (1E:3352) 1120 | 5.6 63 | 6223 22 |3710| 9.2 | 11 4000 | 9.9
40 |37.21 38 965 4 11 1080 | 4.5 * Flange quadrate / Square flanges |/ Viereckige Flansche
50 |48.12| 29 936 11 1040 | 33 * Rapporti speciali / Special ratios /| Sonderverhiltnisse
@ |o223| 22 |oo7| 22 11| |o00] 25 e e et ! 1278 neeced /
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4.7 Momenti d’inerzia [Kg.cm?] 4.7 Moments of inertia [Kg.cm?] 4.7 Tragheitsmoment [Kg.cm?]

(riferiti all’albero veloce in entrata) (referred to input shaft) (bez. Antriebswelle)
in [I=PA _ PA [l H PC
in

63A 5 1.09 IEC B5
6.3 0.86 63 71 80 90
8 0.62 10 0.79 0.87 1.01 1.38 1.43
63B 12.5 0.73 0.81 0.95 1.33 1.38
16 0.70 0.77 0.92 1.30 1.35
20 0.33 0.40 0.54 0.92 0.97
25 0.31 0.39 0.53 0.91 0.95
31.5 0.30 0.38 0.52 0.90 0.95
40 0.30 0.37 0.51 0.89 0.94

in D]E PA H PC

>
T

80A 5 3.45 IEC B5
6.3 560 71 80 20 100-112
8 187 10 2.94 3.40 357 3.95 4.79
12.5 277 3.23 3.40 3.77 4.61
80B 16 2.65 311 3.28 3.66 4.49
20 122 168 1.85 223 3.07
25 095 145 162 199 283
31.5 0.91 1.42 159 196 280
40 0.89 139 156 1.04 278
50 0.88 138 155 193 276
63 063 116 133 171 255
in (1= PA : PA [1- E PC
100A 5 10.09 IEC B5
6.3 7.40 80 20 100-112 132
8 56 10 958 11.01 10.88 11.83 14.97
12.5 872 10.15 10.02 10.98 1412
100B 16 832 9.75 9.62 1057 1371
20 3.01 5.08 495 5.90 9.04
25 3.04 427 414 510 804
31.5 289 412 3.99 495 8.09
40 282 405 392 488 8.02
50 277 400 387 483 7.97
63 195 3.28 3.15 411 724
in (= PA : BA m]'ﬂ [ﬂ PC
125A 5 28.98 " IEC B5
6.3 2222 80 90 [100-112] 132 | 160 180
8 1591 10 28.02 2078 2965 2979 | 3299 3741 4043
12.5 2522 2608 2685 2698 | 3018 3461 3763
16 2417 25903 2580 2594 | 2914 3356 3658
18* 2350 2526 2513 2527 | 2847 3289 3591
125B 20 11.08 1252 | 1239 1253 | 1573 | 2015  23.17
25 865 1019 1006 | 1020 | 1340 1783 2084
31.5 8.16 970 957 971 | 1291 | 1734 2035
35+ 9.95 1139 | 1126 1140 | 1460 19.02 22.04
40 7.98 952 939 953 | 1273 1715 2017
45+ 7.86 9.40 927 941 | 1261 1704  20.05
50 7.83 937 904 938 | 1258 17.01 2002
56* 544 730 717 731 | 1051 | 1493 1795
63 542 728 716 729 | 1048 1492 17.94
in PA E
160A S in PA [lI= Pe
5 9317 IEC B5
110-112 | 132 160 180 200
10 87.64 9132 9700 9600 | 9891 | 109.30
12.5 78.05 8174 @ 8742 8642 | 8933 | 9972
16 75.36 79.04 | 8472 | 8372 | 8663 | 97.02
18* 73.88 7756 | 8324 | 8224 | 8515 | 9554
160B 20 34.51 37.42 | 4310 | 4210 | 4501 | 5540
25 2720 3018 | 3586 | 3486 | 3777 | 4816
31.5 2553 2851 | 3419 | 3319 | 3610 | 4649
35* 31.06 3306 3065 | 23865 | 4156 | 5104
40 2506 2803 | 3372 3272 | 3563 | 4601
45 24 80 2778 | 3346 | 3246 | 3537 | 4576
50 24 52 2750 | 3318 | 3218 | 3500 | 4548
56* 17.24 2115 | 2683 | 2583 | 2874 | 39.13

63 17.07 20.98 26.67 25.66 28.57 38.96
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4.8 Dimensions 4.8 Abmessungen
PA..A-PA..B-PC..B L E

63 80 100 125 160 v u Ro o
A 194 266 331 405 510
B 97 120 143 164 196 a ™
c2 101 130 155 180 220 FO ”)1
D2y;| 25 | 28 [ 30 | 30 | 35 [ 38 | 40 [ 45 | 50 | 55 | 60 | 65 | 70 </ o H/‘\H
E 140 196 242 293 367 L\:\J g
G 68 82 100 118 146 L T ==
H 70 98 121 146.5 183.5 L. N /
o 61.5 795 99.5 1235 157 g D2
P 30.3 43.9 59.6 72.4 85.1 o PA..A
R 177 201 224 296 419

D1re 19 24 28 38 48
v 40 50 60 30 80
L 157 194 229 281 342
u 66 79 91 111 152
kg 10 16 28 52 108
- PALB
D1no 14 19 24 28 38
v 30 40 50 60 80
L 138 171 206 241 3015
U 515 66 785 91 1115
kg 12 18 34 58 120

63 80
IEC 63 71 80/90 80 71 80/90 *90 100/112
B5 B5 B5 B14 B5 B5 B14 B5
Y 140 160 200 120 160 200 120/ R 73 250
L1 141 148 168 168 173 193 193 203
u1 90.5 97.5 117.5 17.5 108 128 128 138

* Flange quadrate / Square flanges | Viereckige Flansche

100 125 160
IEC 80/90(100/112| 132 (80/90/100/112| 132 |160/180|100/112| 132 |160/180| 200
B5 B5 B5 | B5 B5 B5 B5 B5 B5 B5 B5
Y | 200 250 300 | 200 250 300 350 250 300 350 | 400
L1 | 221 231 253 | 244 254 276 306 298 318 348 | 348
U1 |143.5] 153.5 |175.5| 154 164 186 218 188 208 238 | 238

63 80 100 125 160
Do 19 24 28 38 48
d1 M8 M3 M8 M10 M12
M1 215 27 31 41 515
N1 6 ) 8 10 14
D1ne 14 19 24 28 38
d1 M6 M3 M8 M8 M10
M1 16 215 27 31 41
N1 5 6 3 3 10

PA..A-PA..B-PC..

* Solo per
Only for
Nur fur

90 B14

Albero entrata
Input shaft
Antriebswelle

N1

|

=

E

d1

1

Albero uscita cavo
Hollow output shaft
Abtriebshohlwelle

63 80 100 125 160
c2 101 130 155 180 220 N
D2,;| 25 28 30 | 30 35 38 | 40 45 50 55 60 65 7o (@ oA ] 1T
M2 | 28.3|31.3|33.3/33.3/38.3|41.3|43.3|48.8|54.3|59.3|/64.4|694|794
N2 8 8 8 8 10 10 12 14 14 16 18 18 20
Z2 | 73| 73|73 /85 85|85 |108|108] 12 12 | 155 |155| 155 | 22

N2

M2
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4.9 Accessori 4.9 Accessories 4.9 Zubehor

Braccio di reazione Tenditore
Torque arm Tensioner
Drehmomentstiitze Spannvorrichtung

PA..A-PA..B
63 80 100 125 160 63 80 100 125 160
B 50.5 65 77.5 90 110 A 151 199 2545 314 393
C 150 200 250 308 385 B 8 10 12 14 16
D 40 40 60 60 80 D 8 10 12 14 16
E 12.5 12.5 21 21 25 Lmax. 264 264 266 270 272
F 64.5 78 101 116 144 Lmin. 206 204 218 214 222
G 53 55 85 86 112
Albero lento Output shaft Abtriebswelle
PA..A-PA..B-PC..B
63 80 100 125 160
A 100 129 154 179 219
Lj_lk A B, C B 5 6 8 10 12
: _ (o3 50 60 80 100 125
=l i %F . ﬂ DI 25 35 45 55 70
o .y o d M8 M8 M10 M10 M12
E 32 43 53 65 80
M 28 38 48.5 59 74.5
N 8 10 14 16 20
Materiale albero lento: C48 - Output shaift material: C45 - Material der Abtriebswelle: C45
Kit fissaggio e smontaggio Kit for the mounting and dismounting Kit flir Montage und Ausbau der
riduttori con albero lento cavo of the gearboxes with hollow output Getriebe mit Abtriebshohlwelle
shaft
D2: @25 + @45
c2 P
Lmax / Lmin Lmax / Lmin
ZZ z2 |, 63 80 100 125 160
? c2 101 130 155 180 220
] S §
(e
I;%_ﬁ TL%-} QI:}E“ i j D2 25 28 | 30 30 35 | 38 | 40 | 45 50 55 60 | 65 70
L = H 7 7 6.5 8 9 12 [11.5| 12
L H d1 — — — M10 M12
D2: @50 + B70 a2 _ _ _ M8 M10
7o Lmax / Lmin | Lmax / Lmin d3 M8 M8 Ms — —
d1 [ \ I da M12 M12 M12 — —
‘=.
N gyl k& S ﬂ'\ (== = E ? z2 72 8.7 84 10.7 1.9 |159| 154
1 -\'-n_l i j Lmax 84 112 133 156 189
L‘fﬁ_.—) T—— ‘ — -
H H [ Lmin 79 107 128 149 182




Predisposizione per flangia uscita
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Coupling for output flange

Auslegung fiir Abtriebsflansch

63 80 100 125 160
K M6 x 12 M10x 12 | M8x 12 M10x 15 | M12 x 20
/:m w 80 105 122 145 186
N r4 50 64.5 725 90 110
| X 62 80 100 120 136

I e
=~

(i

)

&)

Flangia uscita

Output flange

Abtriebsflansch

~

9

\ [

‘\\ ‘ }

\?:; _’_/g \
v =
R

s = Pc.B

a So'lf,’g’:’_"f/g“r 63 80 100 125 160

F 160 200 250 300 350

Gf7 110 130 180 230 250

R 130 165 215 265 300
o P 86.5 o8 110 135 177.5

Q 36 33 325 45 67.5

U 3 4 4 4 5
ﬁ v 9 12 14 14 19

z 10 10 12 15 16

Dispositivo antiritorno

Il riduttore pendolare presenta valori di
rendimento statico (e dinamico) molto
elevati: per questo motivo non & garantita
spontaneamente lirreversibilita statica.
Lirreversibilita statica si realizza quando,
a riduttore fermo, I'applicazione di un ca-
rico all’albero lento non pone in rotazio-
ne I'asse entrata. Pertanto, per garantire
Iirreversibilita del moto, a riduttore fermo,
occorre predisporre il riduttore stesso con
un opportuno dispositivo antiritorno, forni-
bile a richiesta solo nel caso di riduttore a
2 stadi di riduzione con entrata alberata
(PA..B escluso PA 63B). Tale dispositivo
permette la rotazione dell’albero lento
solo nel senso desiderato, da specificare
all’atto dell’ordine.

Backstop device

Shaft-mounted gearboxes feature quite
high values of static (and dynamic) effi-
ciency: for this reason spontaneous static
irreversibility is not guaranteed. Static ir-
reversibility, with motionless gearbox, oc-
curs when the application of a load on the
output shaft does not cause rotation of the
input axis. In order to guarantee motion ir-
reversibility, with motionless gearbox, it is
necessary to fit a backstop device, which
is available on request only for gearbox
with 2 reduction stages input shaft ver-
sion (PA..B, PA 63B excluded).

The backstop device enables rotation of
the output shaft only in the required direc-
tion, which is to be specified when order-

ing.

Rucklaufsperre

Aufsteckgetriebe haben sehr hohen stati-
schen (und dynamischen) Wirkungsgrad:
deshalb wird keine spontane statische
Irreversibilitdt garantiert. Statische Irre-
versibilitat bei stillstehenden Getriebe hat
man, wenn die Applikation mit einer Last
auf die Abtriebswelle, keine Drehung der
Antriebswelle verursacht. Um Irreversi-
bilitdt der Bewegung bei stillstehendem
Getriebe zu sichern, sollte eine Rucklauf-
sperre montiert werden. Die Rucklauf-
sperre wird auf Wunsch nur fur Getriebe
mit 2 Untersetzungsstufen und Welle am
Antrieb (PA...B mit Ausnahme von PA
63B) geliefert. Die Rucklaufsperre ermog-
licht, dass die Abtriebswelle nurin der ge-
winschten Richtung dreht (gewilinschte
Richtung beim Bestellen angeben).

solo/only/nur
PA..B AR
= of
— [aa]
L = J
CW Rotazione oraria AW Rotazione antioraria PA 80B PA 100B PA 125B PA 160B
Clockw.'st_e rotation Anti-clockwise rotation AR 70 835 95 12
Im Uhrzeigersinn Gegen den Uhrzeigersinn
BR 60 65 85 95




4.12 Carichi radiali e assiali (N)

Le trasmissioni effettuate tramite pignoni
per catena, ruote dentate o pulegge ge-
nerano delle forze radiali (Fr) sugli alberi
dei riduttori. L'entita di tali forze pud esse-
re calcolata con la formula:

dove:

T = Momento torcente [Nm]

d = Diametro pignone o puleggia [mm]
Kr = 2000 per pignone per catena

= 2500 per ruote dentate
= 3000 per puleggia con cinghie a VV

| valori dei carichi radiali e assiali generati
dall’applicazione debbono essere sempre
minori o uguali a quelli ammissibili indicati
nelle tabelle.

“Perfection is a Masterpiece”

4.12 Radial and axial loads (N)

Transmissions implemented by means of
chain pinions, wheels or pulleys generate
radial forces (Fgr) on the gear unit shafts.
The entity of these forces may be calcu-
lated using the following formula:

4.12 Radial- und Axialbelastungen
N

Antriebe mit Kettenritzel, Zahnradern
oder Riemenscheiben erzeugen radiale
Krafte (Fr) an den Wellen der Unterset-
zungsgetriebe. Die Grofle dieser Kraft
kann nach folgender Formel berechnet
werden:

Fo= TNy
d
where: dabei ist:
T =torque [Nm] T = Drehmoment [Nm]
d = pinion or pulley diameter [mm] d = Kettenritzel- bzw. Riemenscheiben
durchmesser [mm]
Kgr = 2000 for chain pinion Kr = 2000 bei Kettenritzel

=2500 for wheel
=3000 for V-belt pulley

The values of the radial and axial loads
generated by the application must always
be lower than or equal to the admissible
values reported in the tables.

= 2500 bei Zahnrad
= 3000 bei Riemenscheibe mit
Keilriemen

Die Werte der Radial- und Axialbelastun-
gen, die durch die Anwendung hervorge-
rufen werden, dlrfen nicht Gber den in
den Tabellen angegebenen zuldssigen
Werten liegen.

FrR 2 Fri-2

Fri,- a
b+y

-~
Friz i

l [ Fryiz=
G D

Se il carico radiale sull’albero non & appli-
cato a meta della sporgenza dell’albero,
il valore del carico ammissibile deve es-
sere valutato utilizzando la formula che si
riferisce ad Fry,, in cui i valoridi a, b e
Fri> sono riportati nelle tabelle relative ai
carichi radiali.

Should the radial load affect the shaft not
at the half~way point of its projection but
at a different point, the value of the admis-
sible load has to be calculated using the
Fry,> formula: a, b and Fr,, values are
reported in the radial load tables.

Falls die Radialbelastungen bei der hal-
ben Lange der herausragenden Welle
wirken, soll die zuldssige Belastung mit
der Formel beziglich Fry;> kalkuliert
werden: a, b und Fri.» Werte sind aus der
Tabelle der Radialbelastungen zu entneh-
men.

P 63B P 63A P 80A P 100A P 125A
P 80B P 100B P 125B P 160B
ALBERO ENTRATA / INPUT SHAFT | ANTRIEBSWELLE (n; = 1400 min™")
a=107 b=92 a=118.25 b=98.25 a=141.25 b=116.25 a=165.25 b=135.25 a=203.25 b=163.25
in Fry Fa, Fry Fa, Fry Fa, Fry Fa, Frq Fa,
Tutti
All 315 60 400 80 630 125 1000 200 1600 320
Alle
P 63B P 80B P 100B P 125B P 160B
ALBERO USCITA/ OUTPUT SHAFT /| ABTRIEBSWELLE (n, = 1400 min™")
a=111 b=81 a=139 b=103 a=170.5 b=122.5 2=204.5 b=144.5 a=251.5 b=177
in Fro Fa, Fr, Fa, Fr; Fa, Fr, Fa, Frs Fa,
10 1140 230 2800 560 3250 650 5150 1030 9580 1910
12.5 1340 270 3100 620 3700 740 5830 1160 10680 2130
16 1480 295 3450 690 4220 840 6590 1310 11925 2385
18* — — — — — — 7010 1390 12610 2520
20 1910 380 3820 765 4780 950 7430 1480 13290 2660
25 1930 385 4200 840 5350 1070 8280 1650 14680 2930
31.5 2180 435 4630 925 6160 1230 9245 1850 16250 3250
35* — — — — — — 9770 1950 17100 3420
40 2400 480 5100 1020 6700 1340 10300 2060 17970 3590
45 — — — — — — 10840 2160 18840 3760
50 — — 5580 1115 7430 1480 11380 2270 19720 3940
56* — — — — — — 11840 2360 20480 4090
63 — — 6000 1200 8060 1600 12310 2460 21250 4250

* Rapporti speciali / Special ratios / Sonderverhiltnisse

a A A .




